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Formkasten zur Herstellung von Formlingen aus Kalksandstein, Ton o.dgl. 



O 
is 

o 



s 

M 
Ul 



BUNDESDRUCKEREI 08.98 802 243/2 3 4/3 OA 



2 



PRAZI-Flachstahl GmbH, Industrieweg*!, 48331* Everwinkel 



Formkasten zur Herstellung von Formlingen aus Kalksandstein, Ton 
o. dgl. 



Die Neuerung bezieht sich auf einen Formkasten nach dem 
Gattungsbegriff des Schutzanspruches 1. 

Zum Stand der Technik geh6rt es, die Aufnahmeraume fur das zu 
verformende Material entsprechend dem gewilnschten Profil dadurch 
zu bilden, dafi jeweils wenigstens vier glatte Oder profilierte 
Formplatten in dem Rahmen des Formkastens zusammengesteckt 
werden* Die verwendeten Stahlplatten mussen einen weichen Kern 
und eine harte Oberschicht aufweisen. PalJungenauigkeiten und 
hoher VerschleiB durch das zu verformende abrasive Material 
fuhren bei der bekannten AusfUhrung, insbesondere im 
Kantenbereich der Formlinge, zu Qualitatseinbufien, Durch den 
Wortlaut des kennzeichnenden Teils des Schutzanspruches 1 wird 
ein Weg zur Herstellung mafigenauer Formlinge mit sauberen Kanten 
aufgezeigt. Dabei ergibt sich zusatzlich der Vorteil einer 
vereinfachten zeitsparenden Montage beim Aufbau des Formkastens, 
Fur die zur Anwendung vorgeschlagenen einsttickigen und damit 
steifen Formblocke kSnnen Stahle eingesetzt werden, die 
hochverschleiiifest sind. Dadurch ergeben sich gegenUber dem 
Stand der Technik (Stahl rait weichem Kern und harter 
Oberschicht) langere Standzeiten far das Formwerkzeug. 



Vorteilhafte Ausgestaltungen des Vorschlages nach der Neuerung 
sind dem Wortlaut der Unteranspriiche zu entnehmen. 



Anhand der Zeichnungen sei die Neuerung beispielhaft erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf den neuerungsgemafi ausgebildeten 
Formkasten mit in den Kastenrahmen eingesetzten 
Formblocken und die 

Fig. 2 verschiedene Darstellungen der verwendbaren Formblocke 
bis 9 mit unterschiedlich profilierten Innenraumen in 
Obenaufsicht und Schnitt. 

Mit (1) ist ein Formkasten zur Herstellung von Formlingen aus 
Kalksandstein, Ton o. dgl. bezeichnet, dessen Hauptbestandteil 
der in sich geschlossene Rahmen (2) ist. Der Rahmeninnenraum 
tragt das Bezugszeichen (3) . In den Innenraum (3) sind 
Formblocke (4) einsetzbar, die einsttickig ausgebildet sind und 
ihrerseits unterschiedlich profilierte Innenraume 5 - 5 1 " 
aufweisen kGnnen, je nach Profil eines gewunschten Formlings. 
Nach oben hin sind die Formbl6cke (4) durch seitliche 
Abdeckleisten (6) lagegesichert, die ihrerseits Uber 
Schraubverbindungen (7) mit dem Rahmen (2) lGsbar verbunden 
sind. Als Werkstoffe fur die Formblocke (4) konnen 
verschleilifeste Metalle, beschichteter Stahl Oder auch 
nichtmetallische Werkstoffe, wie Keramik, Verwendung finden. 



Bezugszeichenliste 



1 Formkasten 

2 Kastenrahmen 

3 Rahmeninnenraum 

4 Formblock 

5 - 5"' Innenraume des Formblocks 4 

6 Abdeckleisten 

7 schraubverbindungen 



Schutzanspruche 



1. Formkasten zur Herstellung von Formlingen aus 
Kalksandstein, Ton o. dgl., bestehend aus einem in sich 
geschlossenen rechteckigen Rahmen, dem Mittel zur Bildung von 
Aufnahmeraumen fur das zu verformende Material im Rahmeninneren 
auswechselbar zugeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Mittel zur Bildung von 
Aufnahmeraumen (5-5 m ) fur das zu verformende Material als 
einstiickige FormblGcke (4) mit rechteckigem Querschnitt 
ausgebildet sind, deren innere Hohlraume (5 - 5") dem Profil des 
gewiinschten Formlings entsprechen. 

2. Formkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daJi mehrere Formblocke (4) parallel zueinander und dicht 
aneinander anschlieBend im Innenraum (3) des Formkastenrahmens 
(2) angeordnet sind. 

j. Formkasten nach den Ansprtlchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die FormblGcke (4) nach oben durch seitliche 
Abdeckleisten (6) lagegesichert sind, wobei die Leisten (6) die 
Formblockrander ubergreifen und mit dem Rahmen (2) losbar 
verbunden sind. 

4. Formkasten nach den Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die FormblGcke (4) wahlweise aus 
verschleiBfestem metallischem Werkstoff , aus beschichtetem Stahl 
Oder aus nichtmetallischem Werkstoff, wie z.B. Keramik, 
bestehen. 
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Fig. 9 



